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Le but de la presente invention est de permettre un 
traitement industriel de verre blanc de nature a lui conferer 
une coloration a variation continue du coefficient de trans- 
mission de lumiere dans le sens vertical • 

5 _ Des verres teintes en .degrade son t demandes notam- 

ment comme oculaires de lunettes solaires, bales vitrees ou 
pare-brise de voitures ou 1'onveut avoir un taux de transmis- 
sion all ant en decroissant de bas (clair) en haut (fonce). 
Mais il semble- que- la presente invention doive recevoir son 

10 application la plus interessante dans la coloration simultanee 
. • en degrade des elements bombes constitutifs d'une bande alveo- 
lee du genre de celle qui fait l f objet de la demande de brevet 
frangais n° 76 07 905^du 18 Mars 1976 publiee sous le n° 
2 344 505. On trouve a l'heure actuelle de telles bandes a 8, 

15 .9 ou 10 alveoles et dans lesquelles les praticiens decoupent 

des oculaires a la forme desiree pour etre mohtes dans des lu- 
nettes. 

Conformement a la presente invention, la coloration 
voiilue est obtenue par evaporation d'un corps organometallique 
20 qui vient se fixer sur le verre sous forme d'oxyde* Dans le cas 
oil le metal choisi est du cobalt, on obtient une coloration 
brune ou brun^gris. ' 

Un organometallique qui a donne aux essais des resul- 
.tats particulierement satisf aisants est 1 f acetyiacetonate de 
25 cobalt qui se presente sous I 1 aspect d'une poudre rose ou verte 
seloh qu*il s'agit de cobalt bivalent ou trivalent. 

Cette poudre est mise en couche fine sur un support 
. qui peut etre en verre ou metal- La piece a teinter est posee 
sur ce support, cdte convexe vers le haut, 
30 L , obtention du degrade peut se faire soit en faisant 

varier 1 f epaisseur du depot de poudre sur le support, soit en 
. chauffant le verre de fagon non uniforme, soit en combinant ces 
deux moyens. 

La description qui va suivre, en regard des dessins 
35 annexes, donnee a titre d'exemple non limitatif, fera bien 

comprendre comment I'invention peut etre realisee, les particu- 
larites qui ressortent tant des dessins que du texte faisant, 
bieri entendu, partie de ladite invention. 

La figure 1 est une vue schematique partielle d'une 
40 bande alveolee a teinte en degrade ; 
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la figure 2 est une vue en perspective de l'appareil- 
lage servant a la mise en oeuvre de l f invention ; 

les figures 3 et 4 sont des vues analogues illustrant 
respectivement une operation preparatoire et 1 'ensemble pret 
5 pour traitement ; 

la figure 5 est une vue en coupe t'ransversale selon 
la ligne V-V de la figure 4. . 

Dans le mode d 1 execution . qui sera decrit ci-apres, 
le traitement est applique a une bande alveolee telle que de- 
10 crite dans la demande de brevet francais sus-mentionnee et 

representee en A sur la figure 1 dans son etat acheve de colo- 
ration en degrade, chaque alveole ayant sa partie basse 1 cl ai- 
re et sa partie haute 2 sombre. Mais il va de soi que le meme 
traitement pourrait s'appliquer a tout article de verre, par 
15 exemple une coquille circulaire destinee a former un oculaire' 
de lunette. 

Pour la mise en oeuvre du traitement, on utilise une 
barrette en acier refractaire 3 (voir figure 2) adaptee a re- 
cevoir une bande alveolee A* Cette barrette comprend, sur un 

20 grand cote 3a, deux ergots 4,4 sur lesquels vient buter un bord 
de la bande alveolee A« Ceci a pour but d'incliner- celle-ci, 
comme on le voit sur les figures 4 et 5. A chaque extremite, . 
deux cales amovibles 5,5 viennent s f adapter dans la barrette 
3 pour limiter sa longueur utile a la longueur de la bande al- 

25 veolee A afin de bloquer celle-ci.par ses extremites. 

Avant la mise en place d'une bande alveolee A dans 
la barrette 3, on depose sur son. fond 3b une poudre P d'ace- 
tylacetonate de cobalt. Comme montre sur la figure 3, ce 
depdt se fait manuellement a l'aide d'un tampon de feutre d'e- 

30 paisseur variable T afin d f avoir un depot de poudre de. profon- 
deur variable dans le sens de la largeur de la barrette 3, 
cette profondeur allant decroissant depuis le grand cote 3a^ 
jusqu ! au grand cote oppose 3c_. 

En bref , la preparation des pieces en vue du traite- 

35 ment se deroule de la facon suivante : 

- on depose la poudre P sur le fond 3b de la barrette 
3, comme decrit en regard de la figure 3, 

- on enfonce les cales amovibles 5-5 aux bouts de 
cette barrette 3, comme montre sur la figure 2, 

40 - on dispose une bande alveolee non traitee A entre 
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ces cales 5-5 , l f un des bords de cette bande prenant appui sur 
les ergots 4-4 menages vers le haut du grand cote 3a., comme 
montre sur les figures 4 et 5 , taridis que la partie opposee de 
la bande alveolee A repose sur le fond 3b^ et est abritee par 
5 un grillage 7 qui lui sett d f ecr an thermique et qui recouvre 
partiellement la barrette 3 depuis son grand cote 3c, 

— oh raonte X^nsemble, par des embouts de manutention 
6-6 faisant saillie sur les petits cotes opposes de la barrette 
3, sur la chaine (non representee) d f une arche de traitement, 
10 le sens de la progression etant indique par la fleche F de la 
figure 4 : le grand c6te 3a. qui porte les ergots 4-4 formant 
le bord avant et le grand cdte 3c qui porte le grillage 7 
formant le bord arriere. 

Des essais concluants ont ete pratiques sous une vi- 
15 tesse de defilement de 1,045 ;m/tnn dans une arche de traitement 
electrique a trois zones de chauffage, une zone de refroidisse- 
ment et trois zones de recuisson, les temperatures des diffe- 
rentes zbnes etarit reglees. comme suit : 



- chauffage n* 1 625° 
20 - chauffage n° 2 335° 

; - - chauffage n° 3 310° 

- refroidis semen t . 195° 

- recuisson n° 1. 275° 
. -recuisson n° 2. 265° 

25 - recuisson n° 3 ? 242° 



On notera que l^cetylacetonate de cobalt se sublime 
aux environs de 150°. 

A son entree dans l f arche, la bande alveolee A s*e- 
chauffe en premier, davantage sur sa partie superieure exposee 
30 2 que sur sa partie inferieure 1 abritee par ie grillage 7 for- 
mant ecr an thermique ; 1 • echauf f ement atteint ensuite la bar- 
rette 3 et la poudre P. Cette derniere se vaporise et la vapeur 

vient se fixer sur la "partie de la face concave des alveoles 

• ' ■ " v ■ . 

de la bande A qui . est a temperature convenable. 
35 Aprfes refroidissement et recuisson, le verre teirite 

obtenu tient a une temperature de 450° sans degradation du re- 
vetement ni de la couleur. Le verre ainsi revetu peut etre trem- 
pe chimiquement et. sa resistance mecanique permet derepondre 
aux nprmes usuelles* 
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REVEND ICATIONS 

1. Procede de traitement de verre propre a lui confe- 
rer une coloration a variation continue du coefficient de 
transmission de lumiere dans le sens vertical, caracterise en 
ce que la coloration voulue est obtenue par evaporation d'un 
corps organornetallique tel qu'un acetylacetonate de metal qui 
vient se fixer sur le verre sous forme d«oxyde. 

2. Procede selon la revendication 1, caracteris£ en 
ce que le corps organornetallique est une poudre d f acetyl- 
acetonate de cobalt bivalent ou trivalent. 

3. Procede selon la revendication 1 o.u 2, caracterise 
en ce qu'il est applique a une bande alveolee formee d'une'se- 
rie d^mpreintes bombees destinees a la decoupe d'oculaires 
pour lunettes solaires* 

4. Procede selon la revendication 1, 2 ou 3, caracte- 
rise en ce que la coloration degradee desiree est obtenue en 
disposant en regard du verre non teinte un dep6t de poudre 
organornetallique d'epaisseur variable. 

5. Procede selon la revendication 1, 2 ou 3, caracte- 
rise en ce que la coloration degraded desiree est obtenue en 
chauffant le verre non teinte de f aeon non uniforme, par exem- 
ple en abritant une partie de celui-ci par un ecran thermique. 

6. Procede selon les revendications 4 et 5, caracte- 
rise en ce que la variation d'epaisseur du depdt de poudre est 
conjuguee a 1 'echauf f ement non uniforme du verre pour l*obten- 
tion de la coloration degradee desiree* 

1. A titre de produits industriels nouveaux, les ar- 
ticles de verre teinte en degrade par la mise en oeuvre du 
procede selon l'une quelconque des revendications precedentes. 
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